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Kekslnn&n kohteena on paper ikoneen kuivatusosas- 
sa kaytettava puhalluslaatikko , joka kasittaa 
ainakin yhden kammiotilan (22) ja sen yhteyteen 
jarjestetyn suuttimen (30,37.38,39), jonka kaut- 
ta on sovitettu aikaansaatavaksi puhallus. 
Puhalluslaatikko (20) on sijoitettu paperikoneen 
kuivatusosan normaalia yksivtiravientia sovelta- 
vassa kuivatusryhmassa kahden viereisen kuiva- 
tussylinterln (10) ja niiden kanssa lomi train 
olevan alapuolisen kaantdsylinterin tai -telan 
(14) seka kuivatusvLiran (17) osaltaan rajoitta- 
maan taskutilaan (T) alipalnevaikutuksen aikaan- 
saamiseksi viirajuoksuilla , erityisesti sulkeu- 
tuvaan tulonippiin. Puhalluslaatikko (20) kasit- 
tad ainakin yhden siirrettavan suuttimen (30.38) 
siten. etta suutin (30) on normaalissa ajotilan- 
teessa lahella viiraa (17) ja paanvientia ja/tai 
paper ipaakun tai vastaavan ohimeneraista varten 
suutin (30) on siirretty tai siirtyy kauemmaksi 
viirasta (17). 



Keksinnon kohteena on my 6 s menetelma paperi- 
koneen kuivatusosassa, jossa menetelraassa ejek- 
tiovaikutuksen aikaansaamiseksi kaytetaan puhal- 
luslaatikkoa (20), joka on sijoitettu paperi- 
koneen kuivatusosan normaalia yksivi iravientia 
soveltavassa kuivatusryhmassa kahden viereisen 
kuivar.ussyl inter in (10) ja niiden kanssa lorait- 
tain olevan alapuolisen kaantosylinterin tai 
-telan (14) seka kuivatusviiran (17) osaltaan 
rajoittamaan taskutilaan (T) . Menetelmassa pu- 
hallus laatikon (20) ainakin yhtd suutinta (30) 
siirretaan siten, etta normaaliajon aikana pu- 
hallus aikaansaadaan mahdollisimman lahella vii- 
raa (17) ja paanviennin ja/tai paper ipaakun tai 
vastaavan ohittamisen aikana puhallus aikaansaa- 
daan kauempana viirasta (17). 




Uppf inningen avser en bias 15 da for anvandning i 
etc torkparti av en pappersmaskin, vilken blas- 
lada omfattar A cm ins tone ett kammarutrymme (22) 
och ett i. sanband med detta anordnat munstycke 
(30,37. 38,39), varvid en blasning &r anordnad 
att astadkommas genom detta. Blasladan (20) ar 
be la gen i en torkgrupp som tillAmpar normal 
enkelvirafdring i torkpartiet av pappersmaskinen 
1 ett f ickutrymme (T) till en del begransat av 
tva bredvid varandra belagna torkcylindrar (10) 
och en me 1 lan dessa belagen undre brytcylinder 
eller -vals (14) samt en torkvira (17) fdr 
as tadkommande av under trycksverkan vid vira- 
loppen, sarskilt i det sig slutande ingangs- 
nypet. Blasladan (20) omfattar atminstone ett 
forskjutbart munstycke (30.38) pa sadant satt, 
att tminstycket (30.38) i en normal korsituation 
ar belaget nara viran (17) och munstycket 
(30,38) ar forskjutet eller ror sig langre bort 
fran viran (17) for andforing och/eller forbi- 
passering av en pappersklump eller motsvarande. 
Uppfinningen avser aven ett forfarande i ett 
torkparti av en pappersmaskin. vid vilket for- 
farande anvands for as tadkommande av ejektions- 
verkan en blaslada (20), som ar belagen i en 
torkgrupp som tillampar normal enkelvirafdring i 
torkpartiet av pappersmaskinen i ett fickutrymme 
(T) till en del begransat av tva bredvid var- 
andra belagna torkcylindrar (10) och en roe 1 lan 
dessa belagen undre brytcylinder eller -vals 
(14) samt en torkvira (17). Vid forfarandet for- 
skjuts atminstone ett munstycke (30,38) pa blas- 
ladan (20) pa sadant satt. att blasningen under 
normal korning astadkoms sa nara viran (17) som 
mojligt och blasningen astadkoms ldngre bort 
fran viran (17) under andforing och/eller forbi- 
passering av en pappersklump eller motsvarande. 
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Paperikoneen kuivatusosassa kaytettava puhalluslaatikko 
ja menetelma paperikoneen kuivatusosassa 
Blasningslada for anvandning vid ett torkningsparti av 
en pappersmaskin och forfarande vid ett torkningsparti 
5 av en pappersmaskin 



Keksinndn kohteena on paperikoneen kuivatusosassa kaytettava puhallus- 
10 laatikko, joka kasittaa ainakin yhden kammiotilan ja sen yhteyteen 

jarjestetyn suuttimen, jonka kautta on sovitettu aikaansaatavaksi pu- 
hallus, joka puhalluslaatikko on sijoitettu paperikoneen kuivatusosan 
normaalia yksiviiravientia soveltavassa kuivatusryhmassa kahden vierei- 
sen kuivatussyl inter in ja niiden kanssa lomittain olevan alapuolisen 
15 kaantosyl inter in tai -telan seka kuivatusviiran osaltaan rajoittamaan 
taskutilaan alipainevaikutuksen aikaansaamiseksi viirajuoksuilla , eri- 
tyisesti sulkeutuvaan tulonippiin. 

Keksinndn kohteena on myos menetelma paperikoneen kuivatusosassa, jossa 
20 roenetelmassa ej ektiovaikutuksen aikaansaamiseksi kaytetaan puhalluslaa- 
tikkoa, joka on sijoitettu paperikoneen kuivatusosan normaalia yksivii- 
ravientia soveltavassa kuivatusryhmassa kahden viereisen kuivatussyl in- 
ter in ja niiden kanssa lomittain olevan alapuolisen kaantosylinterin 
tai telan seka kuivatusviiran osaltaan rajoittamaan taskutilaan. 

25 

Paperikoneen kuivatusosalla kaytetaan tunnetusti yksi- tai kaksiviira- 
vientia. Yksiviiraviennilla tarkoitetaan sellaista vientia, jossa raina 
kulkee kuivatussyl inter ilta toiselle yhden ja saman kuivatusviiran 
tukemana myos sylinteririvin valeilla. Kaksiviiraviennissa, jossa kay- 
30 tetaan yla- ja alaviiraa, rainalla on vapaat tukemattomat valit sen 
kulkiessa sylinteririvilta toiselle. 

Esilla oleva keksinto liittyy lahinna yksiviiravientiin. Ennestaan 
tunnetuissa yksiviiravientia soveltavissa monisylinterikuivattimissa 
35 epakohtana on ollut rainan irtoamistaipumus kuivatusviiran pinnasta 

niilla sylintereilla 9 joilla kuivattava raina joutuu ulkopuolelle , mita 
ilmiota viela vahvistavat kuivatusviiran ja sylinteripintoj en tulonip- 
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piin indusoituvat ylipaineet. Mainittu irtoaminen aiheuttaa jopa katko- 
ja tai ainakin rainan pussiutumista ja rynkkyyntymista . 

Paperikoneiden nopeuksien kasvaessa korostuu paperikoneen ajettavuus 
entisestaan. Ennestaan tunnetusti on paperikoneen ajettavuuden tehosta- 
miseksi kaytetty erilaisia puhalluslaatikkoj a eli nk. ajettavuuskompo- 
nentteja. Eras tallainen on esitetty hakijan Fl-patentti julkaisussa 
80491, jossa on esitetty paperikoneen monisylinterikuivattimessa kay- 
tettava puhallusimulaatikko, jolla kuivatusviiran kannattamaa rainaa 
tuetaan sen jattaessa kuivatussylinterin ensiksi kuivatusviiran ja 
rainan juoksulle ejektiopuhalluksella tai -puhalluksilla indusoiduilla 
alipainekentilla, joka aikaansaadaan kuivatusviiran mainitun juoksun ja 
erityisesti puhalluslaatikon seinaman valiseen rakotilaan. Puhallusimu- 
laatikolla aikaansaadaan kuivatusviiran ja rainan tulopuolelle ejektio- 
puhallus viiran ja rainan kulkusuuntaan nahden vastakkaiseen suuntaan, 
jolla puhalluksella ejektoidaan mainittu alipainekentta ja kaantosylin- 
terien lahtopuolella aikaansaadaan puhallusimulaatikon tasoseinaman tai 
vastaavan yhteyteen kuivatusviiraa vasten rajoittuvaan rakotilaan ali- 
painekentta mainitusta puhallusimulaatikosta kuivatusviiran tason ja 
kulun suuntaisella ejektiopuhalluksella. 

Keksinnon eraana paamaarana on kehittaa edelleen tata tunnettua ratkai- 
sua siten, etta alipainevaikutusta ajon aikana saadaan entisestaan 
tehostettua . 



Lisaksi keksinnon paamaarana on aikaansaada sellainen puhalluslaatikko, 
jolla voidaan hallita taskutilan ilmatila myos radan paanviennin aika- 
na . 

Keksinnon eraana tarkeana paamaarana on aikaansaada sellainen puhal- 
luslaatikko, jolla alipaine aikaansaadaan mahdollisimman lahella sen 
ohi liikkuvaa paperikoneen elinta, esim. viiraa ja joka on kaytettavis- 
sa seka normaalin ajon etta paanviennin aikana. 

Keksintoon liittyvan tekniikan tason osalta voidaan viitata myos Fl-pa- 
tenttijulkaisuun 82098, jossa on esitetty paperikoneen puhalluslaatikon 
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suutinjarjestely, joka kasittaa puhalluslaatikon tai -putken yhteydessa 
olevan yhden tai useamman suuttimen, jonka kautta on kohdistettavissa 
sen tuntumassa olevaan liikkuvaan paperikoneen elimeen kuten viiraan, 
kuivatussyl inter i in, johtotelaan, huopaan tai muuhun vastaavaan ilma- 
puhallus. Puhalluslaatikko ja sen suuttimet ovat tietylla toiminnalli- 
sella turvaetaisyydella liikkuvasta elimesta. Suuttimien tai suuttimen 
suutinraon yhteyteen on saranoitu poikkisuuntaisen saranointiakselin 
ympari kaantymaan paaseva suutinlappa. Suutinlappa ohjaa ilmapuhallusta 
tarkoitettuun kohteeseen ja mahdollisesti yllapitaa tarvittavaa paine- 
eroa. Suutinlappa on siten saranoitu, etta toimiasennossaan sen ulko- 
reuna on vain vaadittavaa toiminnallista turvaetaisyytta huomattavasti 
lyhyemman etaisyyden paassa liikkuvasta kone-elimesta , ja suutinlappa 
paasee kaantymaan turvaetaisyyden edellyttamalle etaisyydelle paperi- 
paakun tai muun esteen kulkiessa ohi. Epakohtana tassa tunnetussa jar- 
jestelyssa on se, etta mainitulla suutinlapalla voidaan vain ohjata 
suuttimesta purkautuvaa ilmaa toispuoleisesti ts . silla ei voida estaa 
suuttimesta purkautuvaa ilmaa laaj enemas ta ja josta johtuen paine-eron 
yllapito jaa heikolle tasolle. Epakohtana on myos se, etta puhallusta 
ei voida suunnata suutinlapan myotasuuntaa vastaan. Siina ei myoskaan 
ole otettu huomioon paanviennin aikana vaikuttavaa erilaista tilannet- 
ta. 

Keksinnon paamaarana on esittaa myos sellainen jarjestely, joka mahdol- 
listaa riittavat turvaetaisyydet paperipaakun tai vastaavan muun esteen 
kulkemiseksi viiran mukana puhalluslaatikon ohi. 

Edella esitettyjen ja myohemmin esille tulevien paamaarien saavuttami- 
seksi on keksinnon mukaiselle paperikoneen puhalluslaatikolle paaasial- 
lisesti tunnusomaista se, etta puhalluslaatikko kasittaa ainakin yhden 
siirrettavan suuttimen siten, etta suutin on normaalissa ajotilanteessa 
lahella viiraa ja etta paanvientia ja/tai paperipaakun tai vastaavan 
ohimenemista varten suutin on siirretty tai siirtyy kauemmaksi viiras- 
ta. 



Keksinnon mukaiselle menetelmalle paperikoneen kuivatusosassa on puo- 
lestaan paaasiallisesti tunnusomaista se, etta menetelmassa puhallus- 



# 
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laatikon ainakin yhta suutinta siirretaan siten, ettll normaaliajon 
aikana puhallus aikaansaadaan mahdollisimman l&hella viiraa ja p££n- 
viennin ja/tai paperipaakun tai vastaavan ohittamisen aikana puhallus 
aikaansaadaan kauempana viirasta. 

5 

Keksinndn mukaisesti puhalluslaatikolla aikaansaatavaa alipainevaiku- 
tusta saadaan tehostettua, kun alipainesuut timet saadaan vietya mah- 
dollisimman lahelle viiraa ja sen mukana kulkevaa rataa. 

10 Keksinnon mukainen puhallus laatikko on sopivimmin kaksiosainen nk. koko 
taskun laatikko, joka siis turvaetaisyydet huomioon ottaen taytt&a 
olennaiselta osaltaan koko kuivatussyl inter ien ja niiden alapuolella 
lomittain olevan ka&ntdsylinterin valiin jaavan ja viiran osaltaan 
rajoittaman taskutilan. 

15 

Keksinnon mukaisen laatikon yhteydessa kaytetaan edullisesti joustavia 
suuttimia, jotka paperipaakun tai muun vastaavan esteen ollessa niiden 
kohdalla vaistavat, jolloin viiran mukana kulkeva paperipaakku tai 
vastaava ei paase rikkomaan tai muuten vahingoittamaan viiraa tai pu- 
20 halluslaatikkoa . 

Keksinnon mukaisella laitteella ajon aikana tehostetaan alipainevaiku- 
tusta ja ilmanpoistoa ja paanviennin aikana puolestaan aikaansaadaan 
eritt&in tehokas ilmanpoisto. 

25 

Keksinnon mukaista laitetta kaytettaessa normaalissa yksiviiraviennissa 
voidaan myos alapuolisen kaantoirausylinterin ilmamaaria vahentaa, koska 
keksinnon mukaisella puhalluslaatikolla voidaan tehostaa alipainevaiku- 
tusta taskutilassa, viirajuoksuilla ja sulkeutuvassa tulonipissa, kun 
30 suuttimien valityksella alipainevaikutus saadaan lahelle viiraa. 

Keksinnon eraan sovelluksen mukaan puhallus laatikko jaetaan kahteen 
osaan peruslaatikkoon ja erillislaatikkoon. Keksinnon mukaisen puhal- 
luslaatikon eraan edullisen sovelluksen mukaisesti laatikon toinen osa 
35 on liikkuva ja sita siirretaan paperikoneen toimintavaiheesta riippuen 
eli sen asento aj o-/pa£nvientitilanteessa on erilainen. Talla saavute- 
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taan se etu, etta koska kumpikin naista tilanteista tarvitsee erilaiset 
ilmanpoistojarjestelyt saavutetaan laatikolla kumpaakin vaihetta varten 
optimi ilmanpois to . 

5 Peruslaatikko on sopivimmin kiintea, ja se on varustettu alasuuttimel- 
la. Peruslaatikon alasuutin ja mahdollinen ylasuutin voi olla toimin- 
nallisesti eristetty toisistaan erillisilla puhalluskammioilla. 

Kiinteaan peruslaatikkoon on kiinnitetty kaantyva erillislaatikko , 
10 jonka kaantymista saataa toimilaite esim. ohj aussyl inter i . 

Molempien laatikoiden ylasuuttimissa kaytetaan sopivimmin joustavia 
suutinratkaisuja, joilla ehkaistaan suuttimien vaurioituminen mahdolli- 
sen.viiraa pitkin kulkevan kiintean aineen iskeytyessa suuttimeen. 
15 Erillislaatikon ylasuuttimen joustavuus on erittain edullinen, perus- 
laatikon ylasuutin voidaan korvata haluttaessa tiivisteella , joka on 
lahella viirapintaa siihen kuitenkaan koskettamatta . 

Periaatteena laatikon toiminnassa on, etta tuomalla suutin lahemmaksi 
20 voidaan tehokkaasti vaikuttaa laatikon aikaansaamaan alipainetasoon. 

Keksinnon mukaisessa puhalluslaatikossa toimintaa tehostetaan siis 
kaantyvalla erillislaatikko-osalla, jossa viirapintaa lahempana oleva 
joustava suutin edelleen nostaa tarvittavaa alipainetasoa. 

25 

Paanvientitilanteessa tarkeaa on myos alipainetason saavuttamisen li- 
saksi tehokas ilman poistaminen suuttimien avulla. Tasta syysta laatik- 
ko on suunniteltu toimivaksi siten, etta paanvientitilanteessa ilmaa 
poistetaan mahdollisimman tehokkaasti seka ala- etta ylasuuttimien 

30 avulla. Paanviennin onnistuttua erillislaatikkoa kaannetaan ohjaus- 

sylinterilla vastapaivaan niin, etta saadaan tehokkain mahdollinen ali- 
painevaikutus. Mikali erillislaatikko kaannetaan kiinni peruslaatik- 
koon, ilman tulo peruslaatikon alasuuttimen katkaistaan. Laatikon kaan- 
tyminen paanvientitilanteeseen voidaan hoitaa paperikoneen katkoautoma- 

35 tiikan avulla. 
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Mikaii halutaan, esitetty ratkaisu voidaan toteuttaa myds si ten, etta 
molemmat laatikot ovat kaantyvia, jolloin voidaan molempien ylasuutti- 
mien etaisyytta viirapinnasta saataa tarvittavan alipainevaikutuksen 
saamiseksi. 

Lisaksi keksinndssa yksiviiravientiin tarkoitetun nk. koko taskun pu- 

0 

halluslaatikon tehokkuutta nostetaan myds optimoiraalla molempien yla- 
suuttimien geometria seka jaettaessa laatikko kahteen osaan lisataan 
osien valiin ilmaa poistava suutin. 

Keksinndssa nostetaan yksiviiravientisella kuivatusosalla tapahtuvaa 
ilmanpoistoa parantamalla puhalluslaatikon tehokkuutta. Tehokkuus 
perustuu siis puhalluslaatikon suutingeometrian optimointiin seka 
optimi-alueella tapahtuvaan keskipuhallukseen. 

Laatikon toimintaa voidaan tehostaa suuttimen ja viiran valista kulmaa 
pienentamalla. Talldin puhallus estaa tehokkaammin viiran mukana tule- 
van rajakerros-ilman saapumista laatikkotilaan. 

Tulopuolen suuttimen toiminta on ratkaisevaa laatikon toiminnan kannal- 
ta, josta syysta suuttimesta tulevan ilmamaaran on oltava riittavan 
suuri ehkaistakseen viiraa pitkin tulevan rajakerrosilman vaikutuksen. 
Lahtdpuolella olevan suuttimen toimintaa auttaa ilmaa taskutilasta pois 
vieva viirapinta, joka suuttimen tavoin toimii ilmaa poistavana aktii- 
visena osana. 

Muina etuina mainittakoon laatikon helpompi asennettavuus ahtaisiin 
kuivatusgeometrioihin rakenteen kaksiosaisuudesta johtuen. Lisaksi 
esitetyssa jarjestelmassa puhallettava kokonaisilmamaara voidaan pitaa 
vakiona . 

Seuraavassa keksintda selostetaan yksityiskohtaisemmin viittaamalla 
oheisen piirustuksen kuvioihin, joiden yksityiskohtiin keksintda ei ole 
tarkoitus mitenkaan ahtaasti rajoittaa. 
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Kuviossa 1 on esitetty kaaviollisesti puhalluslaatikko ajoasennossa, 
jolloin suuttimet ovat lahella antaen suuren alipaineen. 

Kuviossa 2 on esitetty kaaviollisesti puhalluslaatikon paanvientiasen- 
to, jossa toimilaitteella on siirretty suuttimet etaammalle, jolloin 
virtaus avoimen viiran lapi kasvaa. 

Kuviossa 3 on esitetty kaaviollisesti puhalluslaatikkosovellus , jossa 
on jarjestetty erillinen sola ajoasennossa, jolloin suutin on lahella 
viiraa ja lisasuutin on kiinni. 

Kuviossa 4 on esitetty kaaviollisesti puhalluslaatikkosovellus, jossa 
on erillinen sola ja laatikko paanvientiasennossa ja suutin on kaukana 
ja lisasuutin on auki . 

Kuviossa 5 on esitetty kaaviollisesti ajoasennossa puhalluslaatikko- 
sovellus, jossa on kiinteat laatikko - osat . Kuvioon merkityssa asennossa 
2 laatikkojen valinen sola on kiinni ja joustava suutin on sijoitettu 
lahelle sylinteria, ja asennossa 1 laatikon kiinteat puolikkaat ovat 
paanvientiasennossa, jolloin sola on auki ja puhallus on paalla. 

Kuvioissa 1-6 esitetyissa sovelluksissa nakyy normaalia yksiviiravien- 
tia soveltavan kuivatusryhman kaksi viereista hoyrylla kuumennettua 
kuivatussylinteria 10 ylarivissa RY. Kuivatusviira 17 johtaa ulkopin- 
nallaan paperirainan W kuivatusryhman lapi ja painaa sen sylinterien 10 
kuumennettuja pintoja vasten niin, etta saadaan aikaan haihdutuskuiva- 
tusefekti. Kuivatussylinterien 10 alapuolella on ei-kuumennetut kaantd- 
sylinterit 14 tai vastaavat. Kuivatussylinterien 10 j a kaan to sylinte- 
rien/- telojen 14 pyorimissuuntaa on merkitty kuvioissa viitenuolilla S. 
Kuivatusryhman ennen/jalkeen on kuivatusosassa yksi tai useampia ku- 
vioissa esitetyn kaltaisia yksiviiravientiryhmia tai muuntyyppisia 
kuivatusryhmia . 

Kuvioiden 1-6 esittamat jarjestelyt sopivat erityisesti tilanteisiin, 
joissa jostain syysta kaantotelassa 14 ei ole mahdollista pitaa/saavut- 
taa normaalia imutehoa tai vaaditaan viela korkearopia alipainetasoja 
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teloissa tai kun halutaan aikaansaada telan alipaine osittain tai koko- 
nalsuudessaan puhalluslaatikon avulla. 



Kuvioiden 1-6 mukaisesti kaytetaan sylinterien 10 lomiin sovitettuja 
5 yhdistettyja puhalluslaatikoita 20, joilla peitetaan kaantdsyl inter ien 
14,jne. ylapuoliset vapaat sektorit niin taydellisesti kuin turvaetai- 
syydet sen sallivat. Puhalluslaatikot 20 kasittavat seinamat, joiden 
sisapuolelle on muodostettu ainakin yksi kammiotila 22, josta ilma 
puhalletaan suuttimen/suuttimien 30,37,38,39 kautta halutun vaikutuk- 
10 sen aikaansaamiseksi. Puhalluslaatikon 20 alareunan yhteydessa voi 
tarvittaessa olla telan 14 ulkopintaa vasten toimivat paatytiiviste- 
listat 21. 



Kuvioissa 1-6 kaaviollisesti esitetyt puhalluslaatikot 20 ovat nk. koko 
15 taskun laatikoita, jotka olennaisesti tayttavat kahden viereisen kuiva- 
tussylinterin 10 j a niiden kanssa lomittain olevan, alapuolisen kaanto- 
telan 14 j a viiran 17 osaltaan rajoittaman taskutilan T turvaetaisyydet 
huomioon ottaen. 



20 Kuvioissa 1-6 esitetyissa kaaviollisissa keksinnon sovellusesimerkeissa 
suutin 30 on joustava suutin, joka on muodostettu paikallaan pysyvasta 
puhalluslaatikkoon muodostetusta irunko-osasta 33 j a siihen niveloidysti 
kiinnitetysta liikkuvasta suutinosasta 32, jossa on suutinaukko 40. 
Liikkuva suutinosa 32 kasittaa ilmakammion 43, josta ilma johdetaan 

25 suutinaukkoon 40. Runko-osaan 33 on tehty niveltila, johon liikkuvan 

suutinosan 32 suutinaukkoon nahden vastakkaiseen paahan tehty nivelosa 
35 on sijoitettu tassa niveltilassa 34 liikkuvasti. Normaalissa ajo- 
asennossa runko-osaan 33 kiinnitetty jousi 31 on auki ja pitaa liikku- 
van suutinosan 32 ajoasennossa eli suutinaukon 40 mahdollisimman lahel- 

30 la sen ohi kulkevaa viiraa 17 tai vastaavaa. Paperipaakun , mallin tai 

vastaavan ollessa suuttimen kohdalla liikkuva suutinosa 32 siirtyy pois 
tielta, ettei suutinosa 30 tai viira 17 paase rikkoutumaan tai vahin- 
goittumaan. Paperimallin tai vastaavan vaikutuksesta jousi 31 puristuu 
kasaan ja vetaa nain liikkuvan suutinosan runko-osaan 33 pain, jolloin 

35 suutinosan 32 j a sen viereisen viiran 17 tai vastaavan liikkuvan osan 
valiin jaa suurempi tila, jolloin paperimalli mahtuu kulkemaan ohitse. 
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Kuviossa 1 on kaaviollisesti esitetty puhalluslaatikko 20 ajoasennossa, 
jolloin suuttimet 30 ovat lahella sylinterid 10 j a viiraa 17, jolloin 
saadaan alkaan suuri alipaine, koska suuttimet 30 on toimilaitteella 50 
siirretty mahdollisimman lahelle sylinteria 10 j a viiraa 17, jolloin 
5 puhalluksen ejektiovaikutus kasvaa ja ylipaine sulkeutuvassa nipissd 
pienenee. Suuttimien 30 nivelosat 34,35 on varren 51 valityksellfi yh- 
distetty toimilaitteeseen 50, jolloin toimilaitteen vaikutuksesta suut- 
timen 30 liikkuva suutinosa 32 on kaannettavissa nivelosan 34,35 v&li- 
tyksella. 

10 

Kuviossa 2 on esitetty kuvion 1 inukainen puhalluslaatikko 20 p&&nvien- 
tiasennossa, jolloin suuttimet 30 eli niiden liikkuvat suutinosat 32 on 
siirretty et&ammalle sylinterista 10 toimilaitteella 50, jolloin vir- 
taus avoimen viiran 17 lapi kasvaa ja poisto tehostuu. Paanvienti- 
15 tilanteen jalkeen toimilaite 50 varren 51 ja nivelosan 34,35 valityk- 
sella palauttaa suuttimen 30 aj otilanteeseen. 

Keksinnossa nostetaan yksiviiravientisella kuivatusosalla tapahtuvaa 
ilmanpoistoa perustuen puhalluslaatikon suutingeometrian optimointiin 
20 eli suuttimen 30 saamiseen mahdollisimman l&helle viiraa. 

Kuvioissa 3-5 puhalluslaatikko 20 on jaettu kahteen osaan. 

Kuvioissa 3-5 esitettyjen sovellusten muina etuina mainittakoon systee- 
25 min helpompi asennettavuus ahtaisiin kuivatusgeometrioihin rakenteen 
kaksiosaisuudesta johtuen. Lisaksi esitetyssS konf iguraatiossa puhal- 
lettava kokonaisilmamaara pysyy vakiona. 

Kuvioissa 3 ja 4 esitetyssa sovelluksessa puhalluslaatikko 20 on muo- 
30 dostettu kaksiosaiseksi, liikkuvasta erillisosasta 61 ja kiinteSsta 
osasta 62 muodostuvaksi . Liikkuva osa 61 on ka&ntyvasti kiinnitetty 
kiinteaan laatikko -osaan 62 kiinnityselimella 64, joka on tarpeen vaa- 
tiessa joustava. Kaantyvan laatikon 61 asemaa kaannetaan toimilaitteen 
63 valityksella nuolien S 63 osoittamalla tavalla. Laatikko -osien 61,62 
35 valissa on sola Z. Liikkuva osa 61 on sijoitettu tulopuolelle , jolloin 
sen suutinaukosta 38 puhalletaan ej ektiopuhallus rainan W kulkusuuntaa 



0 
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vastaan alipainevaikutuksen tehostamiseksi . Llikkuvan osan 61 suutin 
vol olla myos joustava suutin 30. 



Kuviossa 3 on esitetty puhalluslaatikko 20 ajoasennossa, jolloin suutin 
5 38 on lahella sylinteria 10 ja lisasuutin 37 on kiinni ja puhalluslaa- 
tikossa 20 on erillinen sola 2. 



Kuviossa 4 on esitetty kuvion 3 mukainen puhalluslaatikko, jossa o: 
erillinen sola Z paanvientiasennossa, jolloin suutin 38 on kaukana 
10 sylinterista ja lisasuutin 37 on auki. 



Kuvioiden 3 ja 4 mukaisessa sovelluksessa isompi peruslaatikko 62 on 
kiintea, ja se on varustettu alasuuttimella 37. Peruslaatikon 62 ala- 
suutin 37 j a mahdollinen ylasuutin 30 on sopivinunin toiminnallisesti 

15 eristetty toisistaan erillisilla puhalluskammioilla (ei esitetty 

kuvioissa) . Kiinteaan peruslaatikkoon 62 on kiinnitetty kaantyva eril- 
lislaatikko 61, jonka kaantymista saataa toimilaite 63 esim. ohjaus- 
sylinteri. Periaatteena laatikon 20 toiminnassa on, etta tuomalla suu- 
tin 38 lahemmaksi voidaan tehokkaasti vaikuttaa laatikon 20 alipaine- 

20 tasoon. 



Paanvientitilanteessa tarkeaa on myds alipainetason saavuttamisen li- 
saksi tehokas ilman poistaminen suuttimien avulla. Tasta syysta laatik- 
ko 20 on suunniteltu toimivaksi siten, etta paanvientitilanteessa ilmaa 

25 poistetaan mahdollisimman tehokkaasti seka ala- etta ylasuuttimien 

30, 37; 38, 39 avulla. Paanviennin onnistuttua erillislaatikkoa 61 kaanne- 
taan ohjaussylinterilla 63 vastapaivaan niin, etta saadaan tehokkain 
mahdollinen alipainevaikutus . Mikali erillislaatikko 61 kaannetaan 
kiinni peruslaatikkoon 62, ilman tulo peruslaatikon 62 alasuuttimeen 37 

30 katkaistaan. 



Mikali halutaan, esitetty ratkaisu voidaan toteuttaa myds siten, etta 
molemmat laatikot 61,62 ovat kaantyvia, jolloin voidaan molempien yla- 
suuttimien etaisyytta 38,30 viirapinnasta saataa tarvittavan alipaine- 
35 vaikutuksen saamiseksi. 
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Kuviossa 5 on esitetty kaaviollisesti puhalluslaatikko 20, jossa on 
kiinte&t laatikko-osat 71,72 ajoasennossa 2, jolloin sola Z on kiinni 
ja joustava suutin 30 on lahella sylinteria, ja asennossa 1 kiinteat 
puoliskot 71,72 ovat paanvientiasennossa, jolloin sola Z on auki ja pu- 
hallus 39 on paalla. Sola Z on suljettavissa/avattavissa toimielimella 
72 j a puhallusaukko 39 on avattavissa ja suljettavissa toimielimen 74 
valityksella. 

Esitetyssa ratkaisussa molempien laatikko-osien 71,72 ylasuuttimissa 30 
kaytetaan joustavia suutinratkaisuja, joilla ehkaistaan suuttimien 30 
ja viiran 17 vaurioituminen mahdollisen viiran 17 mukana kulkevan kiin- 
tean aineen kulkiessa suuttimen ohi. Vasemman erillislaatikon 71 yla- 
suuttimen 30 joustavuus on valttamatdn, peruslaatikon 72 ylasuutin 30 
voidaan korvata tiivisteella , joka on lahella viirapintaa 17 siihen 
kuitenkaan koskettamatta, koska viira 17 kuljettaa ilmaa mukanaan pois 
taskutilasta. 

Kuviossa 6 on esitetty eras keksinnon yksinkertainen sovellusesimerkki, 
jossa puhalluslaatikko 20 on varustettu joustavilla suuttimilla 30 seka 
tulo- etta lahtopuolella. Edella esitetyista sovellusesimerkeista poi- 
keten tassa laatikossa ei ole erillista mahdollisuutta paanvienti- ja 
normaaliajotilanteita varten. 

Keksintoa on edella selostettu vain eraaseen sen edulliseen sovellus- 
esimerkkiin viitaten, jonka yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan 
tarkoitus mitenkaan ahtaasti rajoittaa. Monet muunnokset ja muunnelmat 
ovat mahdollisia seuraavien patent tivaatimuksien maaritteleman keksin- 
nollisen ajatuksen puitteissa. 
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Patenttivaatimukset 

1. Paperikoneen kuivatusosassa kaytettava puhalluslaatikko, joka kasit- 
taa ainakin yhden kammiotilan (22) ja sen yhteyteen jarjestetyn suutti- 

5 men (30,37,38,39), jonka kautta on sovitettu aikaansaatavaksi puhallus, 
joka puhalluslaatikko (20) on sijoitettu paperikoneen kuivatusosan 
normaalia yksiviiravientia soveltavassa kuivatusryhmassa kahden vierei- 
sen kuivatussylinterin (10) ja niiden kanssa lomittain olevan alapuoli- 
sen kaantosylinterin tai -telan (14) seka kuivatusviiran (17) osaltaan 

10 rajoittamaan taskutilaan (T) alipainevaikutuksen aikaansaamiseksi 

viirajuoksuilla, erityisesti sulkeutuvaan tulonippiin, tunnettu 
siita, etta puhalluslaatikko (20) kasittaa ainakin yhden siirrettavan 
suuttimen (30,38) siten, etta suutin (30,38) on normaalissa ajotilan- 
teessa lahella viiraa (17) j a etta paanvientia ja/tai paper ipaakun tai 

15 vastaavan ohimenemista varten suutin (30,38) on siirretty tai siirtyy 
kauemmaksi viirasta (17) . 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puhalluslaatikko, tunne ttu 
siita, etta puhallus laat ikon (20) siirrettava suutin (30) on muodostet- 

20 tu kiinteasta runko-osasta (33), johon on niveloidysti kiinnitetty 

liikkuva suutinosa (32), joka liikkuva suutinosa (32) on toimilaitteen 
(50) valityksella siirrettavissa viiran (17) lahelle normaalin ajon 
ajaksi ja poispain viirasta (17) paanvientitilanteen ajaksi. 

25 3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puhalluslaatikko, tunnettu 
siita, etta puhalluslaatikko (20) on muodostettu kahdesta osasta, ja 
etta ainakin toinen osista (61) on siirrettavissa toimilaitteen (63) 
valityksella siten, etta siirrettavaan osaan (61) muodostettu suutin- 
aukko (38) on mahdollisimman lahella viiraa (17) normaalin ajon aikana 

30 ja etta paanvientitilanteen ajaksi suutin (38) siirretaan laatikko-osaa 
(61) kaantamalla kauemmaksi viirasta (17). 

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen puhalluslaatikko, tunne ttu 
siita, etta puhallus laat ikon (20) toiseen kiinteaan osaan (62) on sovi- 
35 tettu alasuutin (37), joka on sovitettu sulkeutuvaksi kaannettaessa 

siirrettava osa (61) normaaliin ajoasentoon ja joka alasuutin (37) on 
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sovitettu olemaan auki paanvientitilanteen aikana mahdollisimman suuren 
poiston aikaansaamiseksi . 

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puhalluslaatikko , tunnettu 
5 siita, etta puhalluslaatikko on muodostettu kahdesta osasta, joiden 
valissa on sola (Z) , joka on avattavissa ja suljettavissa joko siirta- 
malla laatikon (20) toista osaa (61) tai toimielimen (73) valityk- 
sella. 

10 6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen puhalluslaatikko, tunnettu 
siita, etta solan (Z) kaantdsyl inter in (14) puoleiseen paahan on sovi- 
tettu puhallusaukko (39), joka on avattavissa ja suljettavissa toimi- 
elimen (74) valityksella siten, etta puhallusaukko (39) on auki paan- 
vientitilanteen aikana. 

15 

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen puhalluslaatikko, 
tunnettu siita, etta puhalluslaatikossa (20) on ainakin yksi 
joustava suutin (30), joka kasittaa kiintean runko-osan (33) ja liikku- 
van suutinosan (32), jotka on yhdistetty toisiinsa jousen (31) ja nive- 
20 len (34,35) valityksella siten, etta paperimallin tai vastaavan osuessa 
liikkuvaan osaan (32) jousi (31) on sovitettu kokoonpuristettavaksi 
siten, etta paperimalli tai vastaava voi kulkea suuttimen (30) ohi 
liikkuvan suutinosan (32) siirtamiseksi . 

25 8. Menetelma paperikoneen kuivatusosassa, jossa menetelmassa ejektio- 
vaikutuksen aikaansaamiseksi kaytetaan puhalluslaatikkoa (20), joka on 
sijoitettu paperikoneen kuivatusosan normaalia yksiviiravientia sovel- 
tavassa kuivatusryhmassa kahden viereisen kuivatussylinterin (10) ja 
niiden kanssa lomittain olevan alapuolisen kaantdsylinterin tai -telan 

30 (14) seka kuivatusviiran (17) osaltaan rajoittamaan taskutilaan (T) , 

tunnettu siita, etta menetelmassa puhallus laatikon (20) ainakin 
yhta suutinta (30,38) siirretaan siten, etta normaaliajon aikana puhal- 
lus aikaansaadaan mahdollisimman lahella viiraa (17) ja paanviennin 
ja/tai paperipaakun tai vastaavan ohittamisen aikana puhallus aikaan- 

35 saadaan kauempana viirasta (17). 
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9- Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta menetelmassa siirretaan suutinta (30), jonka kiinteaan runko-osaan • 
(33) niveldidysti kiinnitettya liikkuvaa suutinosaa (32) siirretaan 
tolmilaitteen (50) valityksella viiran (17) lahelle normaalin ajon 
5 ajaksi ja poispain viirasta (17) paanvientitilanteen ajaksl. 

10. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta menetelmassa siirretaan puhalluslaatikon (20) osaa (61) toimilait- 
teen (63) valityksella siten, etta siirrettavaan osaan (61) muodostettu 

10 suutinaukko (38) on mahdollisimman lahella viiraa (17) normaalin ajon 
aikana ja etta paanvientitilanteen ajaksi suutin (38) siirretaan siir- 
rettavaa osaa (61) kaantamalla kauemmaksi viirasta (17). 

11. Jonkin patenttivaatimuksen 8-10 mukainen menetelma, t u n n e t - 
15 t u siita, etta menetelmassa kaytetaan lisasuutinta (37) paanvienti- 

tilanteen aikana mahdollisimman suuren poiston aikaansaamiseksi . 

12. Jonkin patenttivaatimuksen 8-11 mukainen menetelma, tun- 
nettu siita, etta menetelmassa kaytetaan ainakin yhta joustavaa 

20 suutinta (30), joka kasittaa kiintean runko-osan (33) ja liikkuvan 

suutinosan (32), jotka on yhdistetty toisiinsa jousen (31) ja nivelen 
(34,35) valityksella siten, etta paperimallin tai vastaavan osuessa 
liikkuvaan osaan (32) jousi (31) kokoonpuristuu siirtaen liikkuvaa osaa 
ja suutinosaa (32) siten, etta paperimalli tai vastaava voi kulkea 

25 suuttimen (30) ohi. 



^ ^102774 

15 

Patentkrav 

1. Blaslada for anvandning i ett torkparti av en pappersmaskin, vilken 
blaslada omfattar atminstone ett kammarutrymme (22) och ett i samband 
5 med detta anordnat munstycke (30,37, 38,39), varvid en blasning ar 

anordnad att astadkommas genom detta, vilken blaslada (20) ar belagen i 
en torkgrupp som tillampar normal enkelvirafdring i torkpartiet av 
pappersmaskinen i ett fickutrymme (T) till en del begransat av tva 
bredvid varandra belagna torkcylindrar (10) och en mellan dessa belagen 

10 undre brytcylinder eller -vals (14) samt en torkvira (17) for astadkom- 
mande av undertrycksverkan vid viraloppen, sarskilt i det sig slutande 
ingangsnypet, kanne tecknad darav, att blasladan (20) om- 
fattar atminstone ett forskjutbart munstycke (30,38) pa sadant satt, 
att munstycket (30,38) i en normal korsituation ar belaget nara viran 

15 (17) och att munstycket (30,38) ar forskjutet eller ror sig langre bort 
fran viran (17) for andforing och/eller forbipassering av en pappers- 
klump eller motsvarande. 



20 



2. Blaslada enligt patentkravet 1, kannetecknad darav, att 
det forskjutbara munstycket (30) pa blasladan (20) ar bildat av en 
stationar stomdel (33), vid vilken ar ledbart fas t en rorlig mun- 
stycksdel (32), vilken rorliga munstycksdel (32) ar forskjutbar genom 
formedling av en funktionsanordning (50) till narheten av viran (17) 
for tiden for normal korning och bort fran viran (17) for tiden av en 

2 5 andf 6 r i ngs s i tua t ion . 

3. Blaslada enligt patentkravet 1, kannetecknad darav, att 
blasladan (20) ar bildad av tva delar och att atminstone den ena av 
delarna (61) ar forskjutbar genom formedling av eh funktionsanordning 
(63) pa sadant satt, att en i den forskjutbara delen (61) utformad 
munstycksoppning (38) ar belagen sa nara viran (17) som mojligt under 
normal korning och att munstycket (38) forskjuts genom svangning av 
laddelen (61) langre bort fran viran (17) for tiden av en andforings- 
situation. 



30 
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4. Blaslada enligt patentkravet 3, kannetecknad darav, att 
pa den andra stationara delen (62) av blasladan (20) ar anordnat ett 
undre munstycke (37), som ar anordnat att stangas vid svangning av den 
forskjutbara delen (61) till normalt korlage och vilket undre munstycke 
(37) ar anordnat att vara dppet under en andforingssituation fdr astad- 
kommande av sa stort utlopp som mojligt. 

5. Blaslada enligt patentkravet 1, kannetecknad darav, att 
blasladan ar bildad av tva delar, mellan vilka ar ett pass (Z) , som kan 
oppnas och stangas antingen genom forskjutning av den ena delen (61) av 
ladan (20) eller genom formedling av ett funktionsorgan (73). 

6. Blaslada enligt patentkravet 5, kannetecknad darav, att 
i den mot brytcylindern (14) vanda anden av passet (Z) ar anordnad en 
blasoppning (39), som kan oppnas och stangas genom fdrmedling av ett 
funktionsorgan (74) pa sadant satt, att blasoppningen (39) ar 6ppen 
under en andforingssituation. 

7. Blaslada enligt nagot av de foregaende patentkraven, kanne- 
tecknad darav, att blasladan (20) uppvisar atminstone ett fjad- 
rande munstycke (30), som omfattar en stationar stomdel (33) och en 
rorlig munstycksdel (32), som ar forenade med varandra genom formedling 
av en fjader (31) och en led (34,35) pa sadant satt, att da en pap- 
persklump eller motsvarande traffar mot den rbrliga delen (32) ar 
fjadern (31) anordnad att tryckas samman pa sadant satt, att pappers- 
klumpen eller motsvarande kan passera forbi munstycket (30) for att 
forskjuta den rorliga munstycksdel en (32). 

8. Forfarande i ett torkparti av en pappersmaskin, vid vilket f6rfaran- 
de anvands for astadkommande av ejektionsverkan en blaslAda (20), som 
ar belagen i en torkgrupp som tillampar normal enkelviraforing i tork- 
partiet av pappersmaskinen i ett fickutrymme (T) till en del begransat 
av tva bredvid varandra belagna torkcylindrar (10) och en mellan dessa 
belagen undre brytcylinder eller -vals (14) samt en torkvira (17), 
kannetecknat darav, att vid forfarandet atminstone ett mun- 
stycke (30,38) pa blasladan (20) forskjuts pa sadant satt, att bias- 
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ningen under normal korning astadkoms sa nara viran (17) som mojligt 
och blasningen astadkoms langre bort fran viran (17) under andforing 
och/eller forbipassering av en pappersklump eller motsvarande. 

9. Forfarande enligt patentkravet 8, kannetecknat darav, 
ate vid forfarandet forskjuts ett munstycke (30), vars i en stationar 
stomdel (33) ledbart fastade rorliga munstycksdel (32) forskjuts genon 
formedling av en funktionsanordning (50) till narheten av viran (17) 
for tiden for normal korning och bort fran viran (17) for tiden av en 
andf or ings s i tua t i on . 

10. Forfarande enligt patentkravet 8, kannetecknat darav, 
att vid forfarandet forskjuts en del (61) av blasladan (20) genom for- 
medling av en funktionsanordning (63) pa sadant satt , att en i den 
forskjutbara delen (61) utformad muns tycksoppning (38) ar belagen sa 
nara viran (17) som mojligt under normal korning och att munstycket 
(38) forskjuts genom svangning av den forskjutbara delen (61) langre 
bort fran viran (17) for tiden av en andfor ings situation. 

11. Forfarande enligt nagot av patentkraven 8-10, kanneteck- 
nat darav, att vid forfarandet anvands ett tillaggsmunstycke (37) 
for astadkommande av sa stort utlopp som mojligt under en andforings- 
situation. 

12. Forfarande enligt nagot av patentkraven 8-11, kanneteck- 
nat darav, att vid forfarandet anvands atminstone ett fjadrande 
munstycke (30), som omfattar en stationar stomdel (33) och en rorlig 
munstycksdel (32), som ar forenade med varandra genom formedling av en 
fjader (31) och en led (34,35) pa sadant satt, att da en pappersklump 
eller motsvarande traffar mot den rorliga delen (32) trycks fjadern 
(31) samman forskjutande den rorliga delen och munstycksdel en (32) pa 
sadant satt, att pappersklumpen eller motsvarande kan passera forbi 
munstycket (30). 
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